
Neue FY/SY-Geometrie 
für zähe Werkstoffe.
Hohe Spankontrolle und 
scharfe Schneidkanten.

B068D
Spanbrecher für zähe Werkstoffe.

FY/SY-Spanbrecher
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*Spanbrecher für zähe Werksoffe.

*Zähe Werkstoffe mit geringem Kohlenstoff-Anteil.

Die neuen FY/SY-Spanbrecher ermöglichen einen 
kontrollierten Spanbruch bei zähen Werkstoffe.

Vorhandene 
Spanbrecher -Spanbrecher

-Spanbrecher
Vorhandene 
Spanbrecher

Lange Späne verursachen 
Maschinenausfälle.

Wirrspäne erfordern manuelles 
Entspanen.

Ideale Spanformen 
unterstützen 
stabile 
Bearbeitung.

Gebrochene Späne 
unterstützen 
stabile 
Bearbeitung.

       - und        - Spanbrecher 
zum Lösen Ihrer 
Bearbeitungsprobleme.

Maschinenausfälle

Starke Gratbildung

Wirrspäne bei zähen Werkstoffen

Höhere Nebenzeiten.

Nachbearbeitung notwendig

Schlechte Oberflächen

Bearbeitungsprobleme

Punkt

-Spanbrecher

FY SY

FY/SY

FY/SY

FY/SY
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Schnittleistung

Zweite Kontur
Positive Geometrie

Erste Kontur

Spanableitung

Spanableitung 
und Spanbruch

●Zwei Konturen sichern eine gute Spanform, für das 

Drehen mit niedrigem und hohem Vorschub.

●Die wellige Schneidkante erzeugt einen sehr 

leichten Schnitt.

Schnittdatenempfehlung

Werkstoff Härte Sorte
Schnittgeschwindigkeit

(m/min)

C-Stahl.
Werkzeugstahl

Bemerkung) Die FH- und SH-Brecher von Mitsubishi werden für 
                     allgemeinen Stahl und Leg.-Stahl empfohlen.

Spanbrecher

C-Stahl

Bereich der Spankontrolle

FY Wirrspäne erfordern manuelles Entspanen. SY Spanbrecher für mittle Schnitttiefen.

Schnittiefe: 0,3 mm

Vorschub: 0,1 mm/U

<Schnittbedingungen>

Werkstoff: Eisenplatte

Schnittgeschwindigkeit: 300 m/min

Tiefziehblech

Ideale
Spankontrolle

Eine ideale Spanform unterstützt hohe Zerspanleistung.

Schnittiefe: 0,5 mm

Vorschub: 0,2 mm/U

Wirrspäne

Konkurrent A

Wirrspäne

Konkurrent B

-SpanbrecherFY/SY

-Spanbrecher

Ideale
Spankontrolle-Spanbrecher

●Die positive Geometrie erzeugt einen leichten 

Schnitt.

●Die wellige Schneidkante erzeugt ideal geformte 

   Späne auch beim Kopierdrehen.

Vorschub (mm/U)
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Wendeplatten

Spanbrecher für zähe Werkstoffe

Sorte Abmessungen (mm)
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